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Gracias por comprar el Sistema de Pesaje de Silos BinTrac de HerdStar, LLC.

Vision general
Su Sistema de Pesaje de Silos BinTrac proporciona una forma econémica de monitorizar automaticamente los niveles

de los silos, facilitando las entregas al buen tiempo y minimizando los momentos sin material que afectan al
rendimiento de la produccion.

Componentes
Un Sistema BinTrac consiste de cuatro componentes basicos:

Indicador BinTrac

Este es el componente principal del sistema BinTrac. El Indicador BinTrac esta
disponible en las siguientes dos versiones: BT200 - cinco digitos (0,30 pulgadas) o
BT260 - seis digitos (0,56 pulgados). El Indicador BinTrac se comunica con las
Cajas Sumadoras Inteligentes para registrar el peso del material en los silos. El
nivel de material se calcula y se muestra en el gréfico de barras LED en la pantalla.
Un Indicador BinTrac puede monitorear hasta cuatro silos.

Soporte de la Célula de Carga

El sistema BinTrac puede medir con precision el peso de los materiales en sus silos utilizando cuatro o mas soportes
de células de carga. La Caja Sumadora Inteligente toma el promedio de las sefales de todos los soportes para
minimizar los errores que podrian resultar de los vacios (agujeros) en el material.

Caja Sumadora Inteligente
Una Caja Sumadora Inteligente por silo puede comunicar la lectura del peso actual de los soportes al Indicador
BinTrac.

Fuente de Energia BinTrac
Esto proporciona la energia para el sistema BinTrac. La fuente de energia convierte el voltaje de la linea a bajo voltaje.

Caracteristicas

Modalidad de Secuencia Automética
El Indicador BinTrac muestra secuencialmente el nivel de cada silo cada cinco segundos.

Aviso del Nivel del Silo
El Indicador BinTrac cuenta con un relé para activar una luz indicadora o una alerta audible cuando los niveles de
materiales en los silos estan por encima o por debajo del nivel establecido.

Eventos de Llenado
El Indicador BinTrac registra el aumento de peso neto de los UGltimos cuatro eventos de llenado para cada silo
habilitado.

Uso 24 horas
El Indicador BinTrac registra las Ultimas cuatro cantidades de uso operacional de 24 horas. Estas cantidades de uso
son el uso total de todos los silos habilitados para ese periodo de 24 horas.

Pantalla Remota
El Indicador BinTrac puede configurarse como una Pantalla Remota que mostrara la misma informacion de peso
actualizada del Indicador BinTrac principal.

BinTrac.com
Se pueden conectar en red varios Indicadores BinTrac y visualizarlos a distancia a través de un navegador de
Internet. Para ver un ejemplo de los datos proporcionados, visite www.bintrac.com e inicie sesidn con las
siguientes credenciales:

Nombre de usuario: guest
Contrasefia: guest

Manual del Operaciones del BinTrac Version. 3.18 Rev. 1.02 3 Ndmero de pieza MAN-000004
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Configuracion del Sistema

Los componentes son facilmente cableadas por un técnico calificado usando cableado de comunicacién estandar.
Consulte el Manual de Instalacion del BinTrac para obtener informacion detallada sobre el cableado. La configuracion
del sistema tiene dos niveles de ajustes: 1) Ajustes de la Operacién: Estos son ajustes que pueden ser cambiados para
el uso normal de un operador y 2) Ajustes del Sistema: Estos son ajustes que se hacen una sola vez y que
normalmente se hacen en el momento de la instalacion.

Ajustes de la Operacién

Las nuevas instalaciones del Sistema de Pesaje de Silos BinTrac requieren un procedimiento de configuracién del
sistema de una sola vez antes de su uso. En este modo, se puede configurar el nimero de silos que se desea
monitorear.

)
Seleccién de Silos f
Este procedimiento le permitira habilitar el Indicador BinTrac para escanear y mostrar los pesos I &
de los silos que estan conectados. I

1. Version 3.18 y superior (Todos los BT260 y algunos BTZOOi - En el Indicador BinTrac,

presione i mantenga la tecla BIN hasta que aparezca
y se mostrara.

, luego suelte la tecla BIN @

Versién 3.17 y abajo ila maioria de los BT200) - En el Indicador BinTrac, presione y mantenga la tecla BIN

hasta que aparezca
aparecera en la pantalla.

, luego suelte la tecla BIN. Presione una vez la tecla BAJAR &4 vy

Todas las luces indicadoras de los silos se iluminaran, mostrando su estado actual. Si un indicador del silo
muestra una luz encendida, ese silo si esta siendo monitoreado. Si el indicador del silo muestra una luz
parpadeando, ese silo no esté siendo monitoreado.

2. Presione la tecla BIN para seleccionar el recipiente silo deseado.

3. Sielindicador esta encendido, el silo esta siendo monitoreado. Si esta parpadeando, el silo no esta siendo
monitoreado. Presione la tecla ARRIBA 22 0 BAJAR &4 para activar o desactivar la monitorizaciéon del silo.

4. Repita los pasos 2 y 3 para los silos adicionales. Después de que los silos A a la D se hayan configurado
correctamente para su aplicacion, iulse la tecla BIN y el elemento mostrara _ Pulse la tecla ARRIBA

tres veces hasta que aparezca en la pantalla.

5. Presione la tecla BIN para salir del modo de programacioén y volver a la pantalla de pesaje de silos. La unidad
comenzara la secuenciacién automatica después de 5 minutos de inactividad (sin pulsaciones de teclas).

Calibrar el Silo Vacio (Cero)
Este procedimiento pondré en cero el peso del sistema BinTrac corrigiendo el peso de carga adicional del silo vacio.
Para una lectura de cero mas precisa, asegurese de que el silo esta vacio y libre de cualquier peso adicional.
1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo que desea poner a cero.
2. Presione simultdneamente las teclas BAJAR k4 y ARRIBA &5 y mantengalas presionada por 5 segundos.
Mientras se mantiene pulsada, el gréafico de barras y las luces indicadoras de los silos activados parpadearan
hasta que pasen 5 segundos y el nivel del contenedor indicado se haya puesto a cero.

3. Launidad regresa al modo de Secuenciacién Automatica después de este procedimiento y comenzara la
Secuenciacion Automéatica después de 5 minutos de inactividad (sin pulsaciones de teclas).
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Programar Nivel de Alerta
(Caracteristica opcional de ensamblaje del relé de salida en el BT260)

Este procedimiento ajusta el nivel que activa el relé de salida (alerta).

o > N RE

Presione y mantenga pulsada la tecla BAJAR &4 durante 5 segundos.

Después de 5 segundos, el grafico de barras y el silo A (o el silo mas bajo habilitado) comenzaran a parpadear.
Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.

Use la tecla ARRIBA 23 o la tecla BAJAR &4 para ajustar el nivel de alerta.

Si el nivel de alerta esta configurado en uno de los 8 indicadores superiores (la mitad superior del silo), la alerta
se configura como una alerta de alto nivel. El relé de salida se activara cuando el nivel del silo indicado esté en
este punto o por encima de él.

Si el nivel de alerta esta configurado en uno de los 8 indicadores inferiores (la mitad inferior del silo), la alerta
se configura como una alerta de nivel bajo. El relé de salida se activara cuando el nivel del silo indicado esté en
este punto o por debajo de él.

Si se establece un punto de alerta por debajo o por encima de los indicadores visualizables, la pantalla del
nivel del silo se apagara y la alerta sera desactivada para el silo seleccionado.

Después de ajustar el ultimo silo seleccionado pulse la tecla BIN de nuevo para salir del modo de
programacion. De lo contrario, la unidad volvera al modo de Secuencia Automatica después de 5 minutos sin
actividad (sin pulsaciones de teclas).
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Ajustes del Sistema

El modo SETUP se utiliza para configurar cada silo utilizando los ajustes de configuracion del
sistema de una sola vez. Sino hay actividad durante cinco minutos en el modo SETUP, el
sistema saldra de modo SETUP y volvera al modo de Secuencia Automatica.

Accediendo al modo SETUP

b

v
1. Version 3.18 y superior (Todos los BT260 y algunos BT200) - Presione y mantenga la =
LA

v

v

tecla BIN hasta que aparezca _ y luego suelte la tecla BIN. La pantalla se
mostrara la seleccién del silo como se muestra a continuacion.

Pantalla segmentada:

Versién 3.17 y abajo (la mayoria de los BT200) - Presione y mantenga la tecla BIN

, v
hasta que aparezca _ y luego suelte la tecla BIN. La pantalla permanecera en
SETUP como se muestra abajo. =
v

Pantalla segmentada:

Navegando en el modo de Configuracién

Para navegar a través de las opciones en el modo SETUP, utilice las teclas
ARRIBA 2y BAJAR &4 para recorrer por las opciones/parametros. Vea la Figura 1
para el diagrama de flujo del mena SETUP.

Seleccion de una opcion en el modo de Configuracion —

Para seleccionar una opcién/pardmetro a editar en el modo SETUP, navegue hasta la opcion Fioura 1
gue desee y editar con las teclas ARRIBA &2 y BAJAR &4 y luego presionar la tecla BIN. 9

v
v
v
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Configuracion (Version 3.0 y superior)
Las luces LED del silo indican que las opciones de configuracion estan habilitadas (encendidas) o deshabilitadas
(parpadeando). Si no utiliza ninguna de las siguientes opciones, asegurese de que todas las luces de los silos

se muestren como desactivadas (parpadeantes) cuando se muestre en la pantalla.

Bin A - Configura el Indicador BinTrac como una Pantalla Remota.
Una Pantalla Remota esta conectado a un Indicador BinTrac para ver a distancia los datos de peso.

Bin B - Habilite el Conjunto de Comandos de Comunicaciones en Serie ASCII. (Ver abajo)
El Indicador BinTrac o la Pantalla Remota BinTrac transmitira los datos de peso en funcion de las 6rdenes
recibidas. Habilite esta funcién cuando conecte la unidad con un PC o un aparato de tipo serie.

Bin C - Habilite la Transmision de Peso.
Los datos de peso ASCII seran transmitidos en serie aproximadamente una vez cada segundo.

Bin D - Habilite las comunicaciones a los aparatos periféricos.
Debe estar activado cuando el Indicador BinTrac estd conectado a una Pantalla Remota BinTrac y/o a un PW
HouseLink.

1. Presione la tecla BIN para seleccionar la opcion de configuracién deseada.
2. Use las teclas ARRIBA 5 0 BAJAR W4 para activar o desactivar las opciones.

Pantalla segmentada: _

Conjunto de Comandos de Datos en Serie

Comandos Descripciéony
de Entrada Formato de Registro de Datos (largo fijo)

P Peso actual del primer silo habilitado
+-wwwwworlf

PP El peso actual de los cuatro silos
+/-WWWWWWW, +/-WWWWWW, +/-WWWWWWW, +/-Wwwwwr I

SnnP El peso actual del primer silo habilitado con la Estacién de Identificacion
de BinTrac.

+/-wwwwwrlf

*También funciona con los comandos F, FF y U, UU*

SnnPP crlf El peso actual de los cuatro silos con la identificacion de la estacion
BinTrac...

+/-WWWWWWW, +/-\WWWWWW, +/-WWWWWWW, +/-Wwwwwwcr I f

*También funciona con los comandos F, FF, U, y UU*

Fcr Lleno de un Solo Silo: yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwcrlf
Ucr Uso de un Solo Silo: yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwcrlf
FFcr Lleno de Multiples Silos:

yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwecrlf
yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwcrlf
yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwcrlf
yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwcrlf
UUcr Uso de Mdltiples Silos:
yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwcrlf
yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwecrlf
yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwcrlf
yy,mm,dd,hh,mm,+/-wwwwwecrlf
Nota: Todos los comandos deben ser terminados por CR. La latencia entre los caracteres de un comando de varios
caracteres (incluido el CR), no puede exceder los 250 mseg.

w - Peso del silo yy,mm,dd,hh,mm - Afio, mes, dia, hora, minutos

n - Nimero de Estacion de Identificacién CR - Carriage Return(Retorno de Carro) (Hx0D).

LF - Line Feed(Linea de Alimentacion) (Hx0A).
***|_0s ajustes de Serie anteriores son para el software del Indicador BinTrac de la versién 3.08 y anteriores.
Por favor, consulte el Manual de Interfaz Serial del HouselLink HL-10S para cualquier software Indicador
BinTrac versién 3.15 o superior.
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Ajustes del Modo de Configuracién

Silos

Activa/desactiva los canales de los silos. Cuando llegues a la opcién de los silos, todas las LEDs se encenderan. Si
una LED estéa parpadeando, este significa que el silo asociado NO esta siendo monitoreado. Si una LED esta
encendido, entonces el silo asociado esta siendo monitoreado. Esta opcion también se puede configurar en los Ajustes
de la Operacion.

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.
2. Use las teclas ARRIBA &5 0 BAJAR k4 para activar o desactivar los silos.

Pantalla segmentada:

Valor Nominal

Establece el promedio de la salida nominal de las células de carga en milivoltios/voltios (mV/V). Si se utilizan células de
carga que NO SON las células de carga HerdStar, es posible que deba ajustar este valor.

*IMPORTANTE - NO CAMBIE esta configuraciéon por defecto de 3.000 si esta usando células de carga HerdStar.

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.
2. Use la tecla ARRIBA & para aumentar la potencia nominal en 0,001.
3. Use latecla BAJAR &4 para disminuir la salida nominal en 0,001.

Pantalla segmentada:

Valor de la Capacidad de la Célula de Carga

Establece la capacidad total de cada silo. La capacidad total es la suma de todas las capacidades nominales de las
células de carga. Esto puede ser calculado multiplicando la capacidad de las células de carga individuales por el
numero de patas en el silo. Ejemplo: Un silo con cuatro patas, utilizando células de carga de 10k resultaria en un ajuste
L.C.CAP de 40000.

Nota: Para configurar kilogramos, convierta toda la capacidad a kilogramos.

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.
2. Use la tecla ARRIBA & para aumentar el valor en 1 libra.
3. Use latecla BAJAR &4 para disminuir el valor en 1 libra.

Pantalla segmentada:
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Valor de Incremento (incr) Incr Pantalla
Establece el incremento para redondear el peso del silo. La lectura de un silo se redondea
al multiplo mas cercano del incremento, usando reglas de redondeo estandar. 1 11314
Los posibles valores son: 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200, 500, 1., 2., 5., 10., 20., y 50... 2 11314
. . . . . 5 11315
Ejemplo: Si se selecciona un incremento de 10 y el valor neto del peso de un silo es
11.314 libras. La pantalla segmentada indicara 11310. Consulte la Figura 2 para mas 10 11310
ejemplos basados en un peso neto de 11.314 libras. 20 11320
. . 50 11300
Nota: Cuando el valor de incremento es seguido de un ".", el peso mostrado
se escala en 10. Por ejemplo, un valor de incremento de 1. causaria 100 11300
120462 libras para mostrar como 12046. en la pantalla. Esto es necesario cuando el peso 200 11400
gue se muestra en la pantalla excedera los 5 digitos disponibles en el BT200. 500 11500
. . . 1. 1131.
1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.
2. Use la tecla ARRIBA & para aumentar el valor de incremento 1132,
3. Use la tecla BAJAR k4 para disminuir el valor de incremento > 1130.
10. 1130.
Pantalla segmentada: 20. 1140.

Figura 2

El Valor Total
Establece el peso de un silo lleno. Esto es para la calibracién del nivel del grafico de barras LED. El valor decide con
qué peso neto se mostrara el grafico de barras completamente lleno (las 16 LEDs encendidas).

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.
2. Use la tecla ARRIBA & para aumentar el valor en 1 libra.
3. Use latecla BAJAR &4 para disminuir el valor en 1 libra.

Pantalla segmentada:

Valor Cero
Establece el peso del silo vacio. Este valor también se puede ajustar en los Ajustes de la Operacion. Esto se utiliza
para compensar el peso vacio del silo con el fin de dar un valor preciso para el peso neto del material dentro del silo.

Ejemplo: Un silo vacio pesa 1200 libras. Establece el valor cero a 1200. Entonces el Indicador BinTrac calculara el
peso del material como el peso total menos el peso de valor cero.

Nota: Si el silo se puso a cero en el indicador presionando y manteniendo presionadas las teclas ARRIBA &2y ABAJO
(ver pagina 4), la pantalla mostrard la cantidad calculada automaticamente.

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseada.
2. Use la tecla ARRIBA & para aumentar el valor en 1.
3. Use la tecla BAJAR & para disminuir el valor en 1.

Pantalla segmentada:
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Valor de Identificacion de la Estacién
Establece el ID de la estacion del aparato. Al interconectar el aparato con un Centro de Comunicacién (CH100),
establezca un valor entre 1y 127. Cada aparato BinTrac debe tener un ID de estacion unico.

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseada.
2. Use la tecla ARRIBA & para aumentar el valor en 1.
3. Use la tecla BAJAR &4 para disminuir el valor en 1.

Pantalla segmentada:

Versién de Software (Version 3.0 y superior)
Muestra el nUmero de version del software programado por BinTrac. Este nimero puede ser necesario si se necesita
ayuda técnica.

1. Presione la tecla BIN para ver el nimero de la version del software.

Pantalla segmentada:

Version del Software de la Caja Sumadora Inteligente (versién 3.0 y superior)
Muestra el nimero de versién del software de cada una de las Cajas Sumadoras Inteligentes que estdn conectadas.
Este numero puede ser necesario si se necesita ayuda técnica.

1. Presione la tecla BIN para ver la version del software de cada silo habilitado.

Pantalla segmentada:

Fin
Permite al usuario salir del modo SETUP.

1. Presione la tecla BIN para salir del modo SETUP.

Pantalla segmentada:
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Modo Interno

Cualquier cambio realizado en la configuracién interna puede afectar negativamente el funcionamiento
del sistema BinTrac. NO HAGA cambios en ningin elemento sin entender el efecto que estos cambios
pueden tener sobre el funcionamiento del sistema BinTrac.

Accediendo al modo Interno

1. Mantenga presionada la tecla BIN hasta que aparezca - en la pantalla. Nota: La pantalla

primero mostrarm - continuar presionando la tecla BIN hasta que se muestre - .

Pantalla segmentada:

Navegando en modo Interno
Para navegar a través de las opciones en el modo Interno, use las teclas ARRIBA By BAJAR W para
recorrer las opciones/parametros. Consulte la Figura 3 para ver el diagrama de flujo del menu Interno.

Seleccién de una Opcién en el modo Interno
Para seleccionar una opcion/parametros a editar en el modo interno, navegue hasta la opcion
que desee editar con las teclas ARRIBA B y BAJAR M y luego presionar la tecla BIN.

Interno

Cuando - se visualiza en la pantalla, se pueden configurar los siguientes ajustes.
Configure las LEDS de los silos(BIN) como Parpadeantes (Desactivado) o Encendido (Activado)

« BIN A - Cambiar transmision del peso de un solo silo a transmisién del peso de varios silos.
« BIN B - Configurar los datos de transmision a los datos de peso expandido.

< BIN C - Totalizar cajas sumadoras multiples (V3.03+)

< BIN D - Cambiar los valores de peso transmitidos de 5 digitos fijos a 6 digitos fijos.

Totalizando Mdltiples Silos

Para las aplicaciones que requieren méas de una Caja Sumadora Inteligente en un silo, debe totalizar las
Cajas Sumadoras Inteligentes para que se puedan mostrar en un solo indicador. Por ejemplo, un silo con
15 piernas va a requerir 15 células de carga. Como una Caja Sumadora Inteligente sélo es capaz de
manejar 8 células de carga, usarias una segunda Caja Sumadora Inteligente para las otras 7 piernas del silo.
Cuando esta funcién esta activada, el peso total se mostrara en el BIN A.

Figura 3

1. Entra en el modo Interno.

2. Con la visualizacion - en la pantalla, habilite el BIN C.
3. Salir del modo interno

Configuracion de la Caja Sumadora Inteligente

Para totalizar varias Cajas Sumadoras Inteligentes, establece interruptores de paquete dual en linea (interruptores DIP)
en las Cajas Sumadoras Inteligentes como B, C y/o D. NO establece ninguna en la BIN A. Cuando la totalizacion esté
activada, el total se mostraréa en el BIN.

Configuracioén del Indicador BinTrac

Si se requieren dos Cajas Sumadoras Inteligentes, habilita el BIN A mas B y C. Si se requieren tres Cajas Sumadoras
Inteligentes, habilite el BIN A méas B, C y D. Programe los parametros "L.C. CAP" para cada Caja Sumadora Inteligente
como si fuera un solo silo. Aseglrase de programar las cajas sumadoras correctamente, haciendo coincidir el nimero
de células de carga de cada caja sumadora. Programe el BIN A "L.C. CAP" como la capacidad total de todas las cajas
sumadoras conectadas. Programe el BIN A "Full" como la cantidad total de alimento que se puede almacenar en el silo.
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Ajustes de modo Interno

Gane
GAIN es un calculo que NO debe ser cambiado por el usuario.

Pantalla segmentada:

Ndmero de Serie
El ndmero de serie esta preestablecido durante la produccién y NO debe ser cambiado por el usuario.

Pantalla segmentada:

Valor del Pulso

Establece el nimero de unidades de peso por pulso cuando se usa junto con una Interfaz Digital HouseLink (HL-10D).
Establece cuéntas libras o kilogramos de pérdida de peso de los silos combinados habilitados para cada salida de
pulso. Cuando se establece en "0", la salida de pulso se desactiva.

1. Presione la tecla BIN para visualizar y permitir la edicién del valor programado. Seleccione el silo
deseado.

Use la tecla ARRIBA & para aumentar el peso del pulso en 1.
3. Use latecla BAJAR &4 para disminuir el peso del pulso en 1.

n

Pantalla segmentada:

Reiniciar

Se utiliza para restablecer el Indicador BinTrac a los valores de fabrica.

PRECAUCION: Al reiniciar el Indicador BinTrac se borraran todas las configuraciones de peso y de usuario.
Asegurese de anotar los ajustes antes de reiniciar si utiliza esta funcién.

1. Presione la tecla BIN. Todos los silos se mostraran luces encendidos.

2. Mantenga pulsadas las teclas ARRIBA 2 y BAJAR k4 simultdneamente hasta que se muestre
‘done’.

3. Presione la tecla BIN, luego usa la tecla ARRIBA & o la tecla BAJAR K4 para ir hasta el final.

4. Presione la tecla BIN para salir.

Pantalla segmentada:

Inter

INTER es un programa preestablecido que NO debe ser cambiado por el usuario.

Pantalla segmentada:
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Valor en Baudios
Se usa para configurar la velocidad de baudios de las comunicaciones en serie. Las opciones son 1200, 4800, 9600,
19200, 38400, 57600. El valor predeterminado es 57600.

1. Presione latecla BIN
2. Utilice las teclas ARRIBA 22 y BAJAR &4 para llegar al valor deseado.

Pantalla segmentada:

Prueba
Un componente usada internamente que pone al Indicador a través de una serie de pruebas de LED.

Pantalla segmentada:

Afio
El afio se establece en el momento de la produccion y NO debe cambiarse.

Pantalla segmentada:

Mes
El mes se establece en el momento de la produccién y NO debe cambiarse.

Pantalla segmentada:

Fecha
La fecha se establece en el momento de la produccién y NO debe cambiarse.

Pantalla segmentada:

Hora
La hora se establece en el momento de la produccion y NO debe ser cambiada.

Pantalla segmentada:

Minuto
El minuto se establece en el momento de la produccion y NO debe ser cambiado.

Pantalla segmentada:

Fin
Al seleccionar End, el indicador volvera al modo SETUP.

Pantalla segmentada:
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Operacion

Seleccione el Silo para ver en Pantalla

Presione la tecla BIN para recorrer los silos habilitados. El peso y el nivel del silo
seleccionado se mostrara en la pantalla durante veinte segundos. Después de este
retraso, el BinTrac volvera al modo de secuencia automatica se describe a continuacion.

BiNTRAC

Bin Weighing System  arze

Modo de Secuencia Automatica

Cinco minutos después de la ultima pulsacion de la tecla, la unidad comienza el modo de
secuencia automética, comenzando con el dltimo silo mostrado. El nivel del silo se
muestra para el silo identificado (A-D). El BinTrac se secuencializa automaticamente conel @
siguiente silo habilitado cada 5 segundos, mostrando el peso y el nivel asociado.

®
N

Mostrar Eventos de Llenar
Este procedimiento le permite ver los Ultimos cuatro eventos de llenar registrados para cada silo habilitado.

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.

Presione la tecla ARRIBA 5 hasta que se muestre _
Presione la tecla BIN para ver el Gltimo evento de llenar registrado.

Presione la tecla BAJAR K4 para ver otros eventos de llenar previamente grabados.

o > 0N

Presione la tecla BIN para volver al Modo de Secuencia Automatica o la unidad comenzara la secuenciacion
automética después de 5 minutos de inactividad (sin pulsaciones de teclas).

Mostrar el Uso de 24 horas

Este procedimiento le permite ver las Ultimas cuatro cantidades de uso de 24 horas. (Muestra el uso combinado de
todos los silos seleccionados hasta los Gltimos cuatro dias. Las cantidades de uso se registran de medianoche a
medianoche).

1. Presione la tecla BIN para seleccionar el silo deseado.

Presione la tecla ARRIBA 22 hasta que se muestre _ .
Presione la tecla BIN para ver el dltimo silo de uso registrado de 24 horas.

Presione la tecla BAJAR K4 para ver otros silos de uso registrados anteriormente.

a > w N

Presione la tecla BIN para volver al Modo de Secuencia Automatica o la unidad comenzara la secuenciacion
automética después de 5 minutos de inactividad (sin pulsaciones de teclas).

Totalizando Mdltiples Silos

Cuando se utiliza mas de una Caja Sumadora Inteligente para un solo silo, se debe totalizar las Cajas Sumadoras
Inteligentes para que se puedan visualizar en un solo Indicador. Cuando esta funcion esta activada, el peso total se
mostrara en el BIN A. Consulte Totalizando Mdltiples Silos en la pagina 7 para mas informacion.

1. Entra en el Modo Interno.
2. Con INTR visualizado en la pantalla, habilite el BIN C.
3. Salir del Modo Interno
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Servicio

Limpieza
No limpie los médulos BinTrac con una lavadora a presion. Use una toalla empapada en agua tibia que contenga un
detergente y desinfectante suave.

Servicio y Reparacion
Su modulo BinTrac NO CONTIENE NINGUNA PIEZA QUE PUEDA SER REPARADA POR EL USUARIO. Si el
producto deja de funcionar por cualquier razon, debe ser devuelto para su reparacion.

Solucién de Problemas

La Pantalla del Indicador BinTrac esta en Blanco
La pantalla del Indicador BinTrac que muestra el peso y los indicadores de nivel del silo estdn en blanco/apagados.
Esto puede ser causado por la pérdida de energia de la unidad, cables desconectados o rotos, o equipo dafado.

1. Problema al Reiniciar el Médulo
a. Una condicion de oscurecimiento puede a veces causar un problema de reinicio y arranque de un
indicador. Desconecte la energia de los dispositivos con un retraso de 20 segundos antes de volver a
aplicar la energia.
2. Pérdida de Poder
a. Inspeccione el tomacorriente de la Fuente de Alimentacién del BinTrac. Aseglrese de que esta
haciendo una buena conexion eléctrica.
b. Verifique que el interruptor o GFI de la toma de corriente no esté disparado.
3. Medir el Voltaje de Entrada de la Fuente de Alimentacion del BinTrac
a. Desconecte los cables PWR,+12 y -12, dentro del Indicador BinTrac y medir la potencia de entrada. La
potencia de entrada debe ser de entre 11,5y 12,5 VDC. Si no se detecta voltaje, la Fuente de
Alimentacién del BinTrac puede estar defectuosa.
4. Inspeccione todos los cables entre la Fuente de Alimentacion, el Indicador y las Cajas Sumadoras Inteligentes
para asegurarse de que no se ha dafiado.
5. Desconecte los componentes hasta que se encuentre el componente defectuoso que esta cortando la energia.
a. Desconecte las Cajas Sumadoras Inteligentes y la energia del ciclo.
b. Desconecte el PWR de +12 y -12 en el Indicador BinTrac y medir las Cajas Sumadoras Inteligentes.
Verifique que el tomacorriente de la Fuente de Alimentacién del BinTrac esta en buena condicion.

Lecturas Inexactas de Peso

Si hay lecturas inexactas de peso, las grandes fluctuaciones en las lecturas, las lecturas de peso no estan cambiando,
0 hay mensajes de error; todo esto podria ser causado por obstrucciones o atascamientos, ajustes incorrectos
programados por el usuario, a un problema en la Caja Sumadora Inteligente o a un problema con la Célula de Carga.

1. Compruebe si hay ataduras y/u obstrucciones
Los cambios lentos de peso o un pantalla que no volver a cero, son frecuentemente sintomas de un problema
de ataduras u obstrucciones.

a. Compruebe que los soportes y/o las patas del silo estén bien atados. Asegurese de que haya
aproximadamente %" de espacio libre entre la pata y el soporte.

b. Compruebe si hay pernos sueltos. Inspeccione los pernos que conectan el soporte a la pata del silo y el
canal C a la célula de carga.

c. Busca material bajo la pata del silo. Pequefias piedras entre la pata del silo y el cemento pueden causar
lecturas inexactas.

2. Compruebe la configuracion de los Indicadores

Las lecturas incorrectas del peso cuando el sistema funciona normalmente pueden deberse a ajustes
incorrectos.
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a. Confirmar la Salida Nominal - debe coincidir con el promedio de salida registrado en cada célula de carga
(3.000 para las células de carga suministradas por HerdStar).

b. Confirmar Capacidad - es igual a la capacidad total de todas las células de carga.

c. Confirmar Cero — el silo puede haber sido puesta a cero cuando no esta vacia.

3. Inspeccione la Caja de Sumadora Inteligente
Pequefias fluctuaciones en el peso pueden ser causadas por un problema con la Caja Sumadora Inteligente.

a. Inspeccione si hay humedad y/o material extrafo.
b. Inspecciona si hay cables y conexiones sueltas.

4. Inspeccionar la Célula de Cargas
Fluctuaciones extremas de peso, un peso que no cambia, una lectura negativa del peso o un "error" en la pantalla
del Indicador son indicaciones comunes de un problema de la célula de carga.

a. Inspecciona las conexiones de la célula de carga dentro de la Caja Sumadora Inteligente. Un cable que no
esté bien conectado dentro del conector de la célula de carga puede causar lecturas inexactas.

b. Compruebe si hay cables cortados o pinzados.

c. Ver "Procedimientos de Resolucion de Problemas de las Células de Carga (Pagina 18)."

Mensajes de Error

Hay algunos tipos de errores que pueden encontrarse durante el funcionamiento del sistema BinTrac. Lo siguiente
deberia darle una idea de la causa del error en caso de que ocurra uno. Los errores que se muestran son especificos
del silo seleccionado.

Si esto se muestra en la pantalla, el Indicador BinTrac no puede mostrar el valor actual, o el valor esta fuera del
alcance visualizable.

1. Verifigue que los ajustes programados sean correctos.
a. Verifique que la calibracion cero es valida y esta dentro del alcance.
b. Verifique que la capacidad de la célula de carga (L.C.Cap) ha sido correctamente programada.
2. Abrir la Caja Sumadora Inteligente e inspeccionar las conexiones de la célula de carga.
a. Verifique que el conector esté correctamente alineado con su cabecera asociada.
b. Verifique que los cables estén bien colocados en cada conector.
3. Compruebe si la célula de carga esta defectuosa. Ver "Procedimientos de Resolucion de Problemas de las
Células de Carga (Pagina 18).”

LY L
oo 1N

Esto significa que la Caja Sumadora Inteligente del silo seleccionado no se comunica con el Indicador BinTrac.

1. Deshabilitar el BIN en el Indicador que no tienen una Caja Sumadora BIN | s1 ]| s2| s3] s4
Inteligente asociada, ni un silo asociado. A |ore ]| ore | orr | oFr |z
2. Venﬁqug los cables en'Fre el InFjlca_ldor y la Caja Sl_Jmadora Intellgent_e. 5 on | orF | oFF | oFF |be2a G
3. Inspecciona la luz de diagnéstico interna de la Caja Sumadora Inteligente. Tooc
) ) . , c OFF | ON | OFF | OFF | i ™ i
a. Apagado: La Caja Sumadora Inteligente no recibe energia. —
.. . D ON | ON | OFF | OFF | s m '
b. Parpadeo constante: condiciones normales de trabajo.

. . . Figura 4
c. Parpadeo irregular: incapaz de comunicarse.

4. Verifique que la Caja Sumadora Inteligente ha sido programada como el BIN correcto
a. Verifique la configuracion del interruptores de paquete dual en linea (interruptores DIP) de la Caja
Sumadora Inteligente (ver Figura 4).
b. Verifigue que dos 0 mas Cajas Sumadoras Inteligentes no han sido programado como el mismo BIN.
c. Compruebe si hay cables rotos o conexiones sueltas .
5. Compruebe si la célula de carga esta defectuosa. Ver "Procedimientos de Resolucién de Problemas de las
Células de Carga (Pagina 18).”

Manual del Operaciones del BinTrac Version. 3.18 Rev. 1.02 16 Ndmero de pieza MAN-000004




o ®
Manual de Operaciones BE NTRAC

Esto significa que el peso en el silo ha excedido la capacidad programada del sistema en un 150% Y el sistema esta en
un estado de sobrecarga.

1. Verifigue que los ajustes programados sean correctos.

2. Compruebe si hay una unién fisica de los soportes/hardware.

4. Retire el peso del sistema y compruebe el estado de cada célula de carga. Ver "Procedimientos de Resolucion
de Problemas de las Células de Carga” (Pagina 18).

Esto significa que la pantalla remota ha perdido la comunicacion con el Indicador BinTrac del host.

1. Verifiqgue que el equipo fue disefiado para ser usada como una pantalla remota y no fue programada
incorrectamente.
a. La LED de BIN A debe ser encendido en el menu de configuracion si el equipo fue disefiado a ser
configurada como pantalla remota. Si el equipo NO fue disefiado a ser una pantalla remota, la LED de
BIN A debe estar parpadeando en el menu de configuracion (consulte Pagina 7).
2. Compruebe si hay cables rotos o conexiones sueltas.
3. Verifique que el cableado es correcto entre el Indicador y la pantalla remota.

Este mensaje de error indica que el Indicador BinTrac ha sido programado para una salida de pulso y no puede
comunicarse con el HouseLink WP.

1. Si el sistema no tiene un HouseLink WP, establezca el parametro programable PULSE en "0" (ver Pagina 12)

2. Verifique la configuracion del interruptores de paquete dual en linea (interruptores DIP) de HouseLink WP (Vea
el manual de HouseLink)

3. Compruebe si hay cables rotos o conexiones sueltas
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Procedimientos de Resolucion de Problemas de las Células de Carga

Los procedimientos que se indican a continuacion explican los pasos para identificar y localizar una célula de carga
defectuosa. El procedimiento 1 es el mas utilizado y el mas rapido, aunque el procedimiento 2 puede ser utilizado para
un mejor analisis y para determinar la carga uniforme en todas las células de carga.

APwbdPE

Compruebe si hay cables de células de carga cortados.
Compruebe las conexiones en la Caja Sumadora.

Revisa si hay escombros debajo de las patas de los contenedores.
Compruebe si hay uniones entre el soporte y las patas del silo.

Procedimiento 1: Inspeccién Rapida de la Célula de Carga

1.
2.
3.

o

Registrar/anotar la lectura del peso actual en el Indicador BinTrac.

Desconecte una sola célula de carga de la Caja Sumadora Inteligente.

Observe si hay un cambio del peso en la pantalla. Si el cambio de peso es significativo y/o estable, noten que
esta célula de carga puede ser posiblemente defectuosa.

Vuelva a conectar la célula de carga si los sintomas no cambiaron.

Repita para las células de carga restantes.

Reemplace la célula de carga que proporciona la lectura mas precisa cuando esta desconectado o proceder a
un Procedimiento 2: Inspeccién Completa de la Célula de Carga.

Procedimiento 2: Inspecciéon Completa de la Célula de Carga

1.

2.
3.
4

o

7.
8.

Registrar/ anotar la lectura del peso actual en el Indicador BinTrac
Desconecte todas las células de carga menos el nimero uno dentro de la Caja Sumadora.
Registra la lectura del peso.
Desconecte la célula de carga y conecte la siguiente célula de carga y repita para todas las demas células de
carga.
Revise las lecturas de peso.
Las variaciones en las lecturas pueden ser causadas por una carga desplazada dentro de la caja y/o una
tension inadecuada del tornillo de elevacion.
a. Inspeccionar que la carga dentro del silo coincida con las variaciones de las lecturas de la célula de
carga.
b. Examinar el montaje del soporte y la tensién del tornillo de elevacién.
i. Silalectura es bajay las otras lecturas son altas, apriete ligeramente el tornillo.
ii. Silalectura es altay las otras lecturas son bajas, afloje ligeramente el tornillo.
iii. Silalectura esta fuera del alcance, reemplace la célula de carga.
iv. Repita la inspeccién de las lecturas individuales y los ajustes, vuelva al paso 2.
Reconecte todas las células de carga, excepto la defectuosa.
Repita el procedimiento si la lectura del peso no es exacta.

Nota: Si se encuentra una célula de carga defectuosa puede desconectarlo pero el sistema de bascula
continuard funcionando hasta que haya tiempo de reemplazar la célula de carga defectuosa.
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Garantia del BinTrac® de HerdStar

HerdStar, LLC ("HerdStar") garantiza al comprador original ("Comprador™) que los bienes fabricados Unicamente por HerdStar,
LLC ("Productos") estaran libres de defectos en material o0 mano de obra bajo el uso y servicio normal y previsto durante un periodo
de un afio a partir de la fecha de entrega de los Productos. Las piezas usadas y/o restauradas que se vendan tendran una garantia de 90
dias en material y mano de obra. Todos los reclamos de garantia deben presentarse dentro de los diez (10) dias siguientes al
descubrimiento de los defectos dentro del periodo de garantia, o se considerara que se ha renunciado a ellos. Ademas, HerdStar, LLC
garantiza la célula de carga ("Célula de carga" se define como el componente en forma de S y cualquier cableado y conectores) contra
dafios por rayos durante 12 meses o el plazo de cualquier garantia extendida.

En el caso de que un defecto en cualquiera de los Productos constituya un incumplimiento de la garantia aqui provista, HerdStar,
LLC, a su eleccion, (i) reparard o reemplazara dicho Producto sin cargo alguno, o (ii) en lugar de la reparacion o el reemplazo,
reembolsard al Comprador el precio de compra original menos el valor razonable del uso de los Productos por parte del Comprador.
HerdStar, LLC proporcionar al Comprador instrucciones para la disposicion de los productos defectuosos. HerdStar, LLC tendra la
opcidn de requerir la devolucion de los productos defectuosos, el transporte prepagado, y la prueba de que los productos no fueron
usados, instalados o alterados o sujetos a mal uso o abuso para establecer el reclamo. No se devolvera ningin producto a HerdStar,
LLC sin su consentimiento previo. La aceptacion de cualquier producto devuelta a HerdStar, LLC no seré considerada como una
admision de que los productos son defectuosos o en violacién de cualquier garantia, y si HerdStar, LLC determina que los productos
no son defectuosos pueden ser devueltos al Comprador a expensas del mismo. Esta garantia establece los Gnicos y exclusivos remedios
del Comprador para cualquier defecto en los productos. Los derechos y obligaciones bajo esta garantia no pueden ser asignados o
delegados a un tercero por el Comprador sin el previo permiso escrito de HerdStar, LLC. Ni el Comprador ni ninguna otra persona
puede modificar o expandir la garantia aqui provista, renunciar a ninguna de las limitaciones, o hacer cualquier garantia diferente o
adicional con respecto a los Productos. Cualquier declaracion en contrario se considerara nula a menos que se acuerde expresamente
por escrito por un funcionario autorizado de HerdStar, LLC.

EXCEPTO POR LO INDICADO ANTERIORMENTE, HERDSTAR, LLC NO OFRECE NINGUNA GARANTIA EN CUANTO
A LOS BIENES O SERVICIOS Y, EN PARTICULAR, NO OFRECE NINGUNA GARANTIA DE COMERCIABILIDAD O
IDONEIDAD PARA NINGUN PROPOSITO EN PARTICULAR, Y EL COMPRADOR ES EL UNICO RESPONSABLE DE
DETERMINAR LA APLICACION Y EL USO ADECUADOS DE LOS BIENES.

HerdStar, LLC no representa o garantiza que los animales individuales, o cualquier poblacion de animales, utilicen cualquiera de los
bienes de HerdStar, LLC en la forma en que los bienes fueron destinados o designados. Cualquier componente que no sea fabricado
por HerdStar, LLC, como motores eléctricos y controles, estan excluidos de cualquier garantia por parte de HerdStar, LLC, aunque
partes pueden ser cubiertas por garantias separadas de los respectivos fabricantes. Esta garantia establecida anteriormente no aplica si
todos los componentes de un sistema no son suministrados por HerdStar, LLC o si los productos no son comprados e instalados por
un distribuidor autorizado o almacén de la compafiia, o instalados y operados de acuerdo con las especificaciones e instrucciones de
HerdStar LLC.

HERDSTAR, LLC NO TENDRA NINGUNA RESPONSABILIDAD EXTRACONTRACTUAL CON EL COMPRADOR O
CUALQUIER OTRA PERSONA CON RESPECTO A CUALQUIERA DE LOS BIENES O SERVICIOS Y NO SERA
RESPONSABLE DE LOS DANOS CONSECUENTES, INCIDENTALES, ESPECIALES, EJEMPLARES, INDIRECTOS O
PUNITIVOS QUE SURJAN DE CUALQUIER DEFECTO, RETRASO, FALTA DE ENTREGA, RETIRADA DE PRODUCTOS
U OTRO INCUMPLIMIENTO DEL PRODUCTO. EL COMPRADOR NO TENDRA NINGUN DERECHO DE RECHAZO O DE
REVOCACION DE LA ACEPTACION DE LOS BIENES.
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Declaracion de Conformidad de la UE (CE)

Declaracion de conformidad de la UE

Tipo de modelo
Modelo PS17/BT260/SSB100

Nombre y direccion del fabricante
HerdStar, LLC

1400 Madison Avenue

Suite 504

Mankato, MN 56001 EE.UU.

Esta Declaracion de Conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad
del fabricante.

Objeto de la declaracion:

= BINTRAC i =
Modelos: BINTRAC Sl e o
PS17 “est
BT260 A vamine ® &
SSB100 e

e @

El objeto de la declaracién descrita anteriormente estd en conformidad con la
Legislacién de Armonizacién de la Unidn:
Directivas Aplicables Normas o Especificaciones Técnicas Armonizadas
(2014/35/UE) ES 62368-1:2014
Directiva de Baja Tension EN 60950-1:2006 + A2:2013
(2014/30/UE) EN 55022:2010 COR 2011
Directiva de Compatibilidad Electromagnética ES 55024:2010 +A1: 2015

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 61000-6-1

EN 61000-6-3
ROHS EN 5081:2012

Firmado en nombre de HerdStar, LLC en
1400 Madison Avenue Suite 304, Mankato, MN 56001 USA 11/30/2018

o

Mark Jaeger
Presidente
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